CHNOLOGIE

Stavba kridla z pénového polystyrenu

FrantiSek Knesl

Stavba kiidla nebo ocasnich
ploch s jadrem vypdlenym z péno-
vého polystyrenu je uz dnes klasic-
kou technologii, ktera md trvale
velky pocet priznivcii.

Jednémi z hlavnich ditvodil jsou
rychlost stavby a moznost dosa-
Zeni presné geometrie. VyZaduje
ovsem zcela jiné pracovni postupy
nez stavba konstrukcniho kridla ze
zeber, nosnikil a podélnikii.

Pokud chceme uspét, nesmime
litovat casu a prdce na zhotoveni
Fady pripravki, které nam zaruci
uspésné dokonceni naseho dila.
Nakonec se to projevi na letovych

o rozmérech odpovidajicich roz-
mérum desky stolu. Desku pouzi-
jeme pfi uzavirani kfidla a bude
na ni lezet z4téz az 120 kg. Proto
musi byt sttil robustni. Desku ma-
zeme ziskat tfeba ze dvefi staré
skiing.
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Obr. 4: Jehla pro pripevnéni Sablon
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Obr. 3: Pripravek pro spinani proudu pfi fezani lupenkovou pilkou

Obr. 2: Upravena lupenkova pilka
pro fezani malych dilt
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vykonech a vlastnostech naseho
modelu. Pokud se rozhodneme pro
stavbu kiidla touto technologii,
vyplati se Fiznout alesporn jedno
jadro kridla navic jako ndhradni
nebo pro kamardda. USetiime tim
Cas nutny k novému ustaveni pri-
pravkai.

Zakladem vseho je pevny, tuhy
a rovny pracovni stil. Rozméry
desky by mély byt 500x1100 mm.
Bude-li stil kiivy, bude kiivé i kii-
dlo. Stiil musi bezpodmine¢né stat
na vSech C&tyfech nohach, nikoliv
kulhat na tfech.

Dale budeme potiebovat desku
tlustou 15 az 20mm, nejlépe

Obr. 1: Napinani fezaciho dratu tlaénou pru-

Zinou

Pii lepeni kiidla je mozné pouzit
tzv. vakuovani, vyuzivajici atmo-
sféricky tlak, ale vyzaduje to dalsi
zatizeni, naptiklad vyvévu. Vétsiné
modelaft je dostupnéjsi ma meto-
da, pfi které pouzivam zavazi.

Pilu si zhotovuji z profilu
10x20mm, ptitlak na Sablony ob-
starava vlastni hmotnost pily.
Napinani fezaciho dratu gumou se
mi neosveédcilo. Drat se proveésoval
a trhal. Protoze pouzivam stalou
délku tezaciho dratu, napinam jej
tla¢nou pruzinou podle obrazku 1.
Levé rameno je kyvné, pravé pev-
né. Misto obvyklé gumy je nahote
dréat opatfeny na pravém konci za-
vitem M4. Rezaci drat napina tlag-
na pruzina, kterou stlacu-
je ryhovana nebo kiidlata
matice. Za studena je
pruzina stlacena na do-

raz, po zahiati fezaciho

dratu se prodlouzi. Po-
stauje pouhé predepnuti

Y

-

struny na ur¢ity ton, kdyz
na ni zabrnkédme. K tomu

potiebujeme trochu hu-
debniho sluchu.

REE

Pfi fezani dlouhych dilt je feza-
ci drat vice chlazen a prodluzuje se
malo. V¢Etsi prodlouzeni nastane pii
fezani malych dild nebo po vyjeti
z fezaného dilu. V takovém pripadé
se pruzina uvolni v disledku pro-
dlouzeni fezaciho dratu a po jeho
vychladnuti se opét stahne.

Rezaci drat pouzivam o priméru
0,5 mm. K jeho zhaveni potiebuje-
me vhodny a dostate¢né dimenzo-
vany, nejlépe regulovatelny zdroj.
V modelaiské literatufe bylo po-
psano nékolik takovych zdroji.

(Pozndmka redakce: Rozhodné
varujeme pred pouzitim  sité
230 V jako zdroje pro zhaveni re-
zactho dratu a k omezeni proudu
pouzit napriklad elektricky varic.
Takovy zdroj byl popsdan v mode-

Obr. 5: Sablona pro kolmé fezani

larské literatuie asi pred Styriceti
roky, tedy v dobé, kdy se s péno-
vym polystyrenem u nds teprve za-
¢inalo. Je to hazardovani se zivo-
tem! Zdroj musi byt galvanicky od-
déleny od site, tedy s transformd-
torem, nebo je treba pouZit
akumulator.)

Pro fezani malych dilt budeme
potiebovat  lupenkovou  pilku.
Upravime si bézné prodavanou pil-
ku s ramem z ploché oceli podle
obrazku 2.

Na stran¢ u rukojeti ram piefiz-
neme a spojime dvéma piilozkami
z Kkartitu nebo textitu tlustymi
Smm, které seSroubujeme Srouby
M4. Piivod je feSen kabelovymi
oky pod hlavami S$roubl. Samo-
lepici paskou pfilepime piivodni
vodi¢e k drzadlu, aby se volné ne-
plandaly.

V tomto ptipad¢ pouzivam feza-
ci drat o priméru 0,3 mm. Piivodni
kabely zakon¢ime bananky, ovsem
dostate¢né proudové dimenzovany-
mi. Drat napdjim napétim asi 3 V.
Pro spinani pouzivam ptipravek
podle obrazku 3. Na desce je pfi-
Sroubovan robustni a dostatecné
proudové dimenzovany mikrospi-
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6: Pravitko pro sefiznuti desky polystyrenu ne stejnou tloustku

nac¢. Doporucuji neslapat na néj pii-
mo, nybrz prostfednictvim Slapky
otocné na zavésu. Pod ni ddme do-
raz, takze nebudeme mechanicky
pretézovat mechanismus mikrospi-
nace. Pro jemné nastaveni nap&ti
pouzivam odporovy fezaci drat se-
vieny v lamaci svorkovnici. Pozor,
abychom se o né&j nespalili! Vyvod
je na zditky, které museji stejné ja-
ko bananky snést ptislusny proud.
Nepouzijeme tedy nejlevnéjsi vy-
robky.

Pro pfipevnéni Sablon si zhoto-
vime jehly podle obrazku 4. Jako
polotovar pouzijeme draty do jizd-
niho kola. Hroty museji byt oprav-
du ostré! Tupé pénovy polystyren
trhaji. Nejmensi pocet jehel je Sest,
radéji si zhotovime deset kusti.

Z médéného dratu o priméru
0,5mm si na dratu z kola navineme
Sroubovici, kterou rozdélime na
jednotlivé krouzky a jednostranné
je ptipajime k jehlam.

Dale si zhotovime rtizné Sablo-
ny. Jejich material musi byt Spat-
nym vodi¢em tepla, nesmi ochla-
zovat fezaci drat. Ten by potom pe-
novy polystyren nevypaloval, ny-
brz trhal. Pouzivam pirevazné kartit,
tedy vrstveny papir prosyceny
fenolformaldehydovou pryskyfici,
zndmy spiSe pod ndzvem pertinax.
Jeho obdobou je umakart. Dal$im
vhodnym materidlem je sklolami-
nat nebo kuprextit zbaveny médéné
folie, coz je vlastné totéz.

Sablona pro kolmé fezéni je na
obrazku 5. Zhotovime pravou a le-
vou. Pouzité Srouby jsou M3 s pod-
lozkami pro dievéné konstrukce,
jez maji velky pramér. Pravitko se
muze natacet podle levého Sroubu
a umoziiuje tak nastaveni potiebné-
ho dhlu. Otvory o priméru 2mm
museji byt takové, aby do nich Sly
zasouvat jehly podle obrazku 4 leh-
ce, ale bez znatelnych vuli.
Zkratkou PP je oznacena pracovni
plocha, po které se pohybuje fezaci
drat. Této Sablon¢ budeme fikat Gh-
lovy piiloznik.

Obr. 7: Podkladaci kosticky
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horkovzdusnou  pistol,
pFipadné stiihané misto

nahrivat nad horicim ho-
Fakem plynového spora-
ku. Misto nesmime pre-
hrat, coz se projevi ze-
svétlenim a naskdkdanim
puchyrii, jez se tvori od-

délenim  jednotlivych
vrstev  papiru. Ohridty
material miizeme bez

problémii stii-

e

hat do tloustky asi
2,5 mm. Tlustsi rezeme
kotoucovou pilou se zuby
ze slinutych karbidii.)
Dale budeme potiebo-

Obr. 8: Oznaceni pénového polystyrenu

vat podkladaci kosticky.
Zhotovime je opét z per-
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Obr. 9: Sablona pidorysu kfidla

Dalsi Sablona, fikejme ji pravit-
ko, zhotovena podle obrazku 6, je
pro setiznuti desky pénového poly-
styrenu na stejnou tloustku. Pra-
covni plochy museji byt rovnob¢z-
né! Zato konce nemuseji byt kolmé.
Na jeden konec udélame doraz.

tinaxu nebo podobného materialu.
Vyrobime po $esti kusech od kaz-
dé podle obrazku 7. Rozméry mo-
hou mit rizné, dulezité je, aby Ses-
tice mély stejné rozméry, nejvetsi
toleranci pfipoustim 0,1 mm.
Chceme-li presné ktidlo, musime

Obr. 10: Rozdéleni polystyrenové desky
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Vsechny pracovni plochy Sablon
museji byt hladké bez vrypu, aby
fezaci drat nezadrhaval!

(Poznamka redakce: Tvrzeny
papir se za studena velmi Spatné
stithd. Stipe se. Proto se pied stri-

hanim  nuzkami  nebo
pred lisovanim  musi
ohrat. Ve vyrobé se to

pred lisovanim provddi
¢2 elektrickymi topnymi te-

4’ =
}2/ ™ u lesy v celé plose. Pred
« 2 strthanim v prislusném
misté propan-butanovym
25 25 hordkem. Tim to miizeme
zkusit doma nebo pouzit
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mit pesné ptipravky. Tolerance se
s¢itaji!

Nemusime dé¢lat velké mnozstvi
velikosti kosti¢ek. Doplnime je pas-
ky. Sta¢i o rozmérech 10x30mm

Obr. 11: Ofezani pudorysnych rozméru jed-
notlivych dilt

2 mm atd. Dilezita je tloustka mate-
rialu, ne jeho rozméry. Mizeme po-
uzit plech atp. Samoziejmé nesméji
byt pasky zkiivené a prohnuté.

Velmi dilezity je vybér pénové-
ho polystyrenu pro jadro. Staci
obycejny, oznaceny zelenou a cer-
nou barvou podle obrazku 8. Jeho
mérnd hmotnost je 17 g/dm?, ale je
i 15g/dm’. Prodévané desky maji
pidorys 500x100 mm a dodavaji se
v ruznych tloustkach. Profil ktidla
mam tlusty 500mm a minimalni
tloustka negativni formy je 15 mm.
Potiebna tloustka desky tedy je

50+ 15+ 5 =80 mm.

Podle pravitka (obr. 6) a s uzitim
kosti¢ek (obr. 7), zatizneme desku
pénového polystyrenu na potieb-
nou tloustku. V pohodé je mozné
odfiznout plat tloustky jen 3 mm.
Nyni fezeme kiidlo a VOP z jedné
desky. Aby postacily pouze dvé
desky, musime tabuli nejprve pres-
né rozdélit.

Podle obrazku 9 zhotovime $ab-
lony pudorysu poloviny ktidla
a poloviny VOP. Na Sabloné ozna-
¢ime vse pro budouci operace: kde
budou domecky pro zavésy, podvo-
zek, serva a podobng. Sablonu ob-
kreslime na polystyrenovou desku.
Osvédcil se mi Cerny fix Centropen
0,3 mm. Podle obrazku 10 s pouzi-
tim uhlovych pfiloznikl (obr. 5),
desku rozdélime.

Podle obrazku 11 ofezeme jed-
notlivé dily na kone¢né pudorysné
rozméry a zbytky uchovame.
Mizeme z nich zhotovit naptiklad
smérové kormidlo.

Jak jsem uvedl, nejmensi tloust-
ka negativni formy je 15 mm.
ZkuSenym posta¢i i 10mm, pro
méné zkusené bych ale naopak do-
porucil vice, 15mm az 20 mm (obr.
12). Ze dvou prkének zhotovime
dorazy, které svérkami (postaci ty,
které se prodavaji k vyfezavacim
stolkiim pro lupenkové pilky), pfi-
tahneme k desce stolu (obr. 13).

a raznych tloustek, 0,5; 1,0; 1,5; (Pokracovdni)
Obr. 12: Negativni forma
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Stavba kridla z peénového polystyrenu

v

SMER REZU

v,

gl

DORAZ

[
SVERKA

Obr. 13: Dorazy pfitazené svérkami k desce stolui

FrantiSek Knesl
(Pokracovani 7 RC revue 1/2004)

Vodorovnou ocasni plochu nebo
jiny mensi dil umistime napfic¢ sto-
lu. Pfi fezani nesmi fezaci drat za-
chytavat o desku stolu — pokud by
takové nebezpedi hrozilo, fezany dil
podlozime. Zatezavame-li okraje,
ptesahuje deska s uhlovymi ptiloz-
niky desku stolu podle obrazku 14.

Pfi ofezavani presnych rozmért
VOP podlozime desku zbytkem po-
lystyrenu. Ukosy na koncich kfidla
a ocasnich ploch a jejich stiedi za-
fizneme az po vyfezani profilu
a otvoru pro laminatovou trubku tvori-
ci pouzdro pro spojku polovin kiidla.

Obr. 14: Zafezavani okraju

Obr. 16: Rozméry Sablony

konci ktidla. Je v misté nejvetsi
tloustky profilu. Vzdalenost X
musi byt takova, aby pfi otoceni
bylo lepsi pouzit podlozky pod Sa-
blonu pro dosazeni potiebné
tloust'ky profilu a zejména odtoko-
vé listy.

Spodni plochu $ablony miizeme
upravit podle obrazku 17. Snaze do-
sahneme roviny nez pii celé délce
sablony. Sablona musi bezpe¢né le-
zet na pracovni desce stolu, nesmi
se kolébat!

Pokud fezeme ktidlo s nesymet-
rickym profilem podle obrazku 18,
nejprve fizneme podle spodni nega-
tivni Sablony, potom na ni polozime
Sablonu profilu a fizneme horni
stranu. Tedy polotovar, desku pény,
neotac¢ime. Timto zplisobem jsem
nafezal spoustu kiidel.

Tloustka profilu vyjde automa-
ticky. Jestlize ma byt tloust'ka profilu
50 a nam vyjde 49 nebo 51, je to ne-
podstatné. Na letové vlastnosti to ma
nepatrny vliv. Dulezité je, ze profil
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Obr. 17: Uprava spodniho okraje $ablony
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Ke zhotoveni $ablon profilti se mi
nejlépe osvédceil sklolaminat tloust™-
ky 1,5 mm. Mizeme pouzit kuprex-
tit, ten je ale drazsi a jeste z n¢j mu-
sime stdhnout médénou folii.

Sablony profilti délam negativni,
jen poloviny profilu. Pokud se do-
pustim malé chyby, je u symetrické-
ho profilu stejnd i na druhé strané.
Soumernost profilu je pro let velmi
dillezitd. Sablony typu cely profil
jsou na nic. Spatnd drzi na péné
o problémech s najetim a vyjetim
struny.

Obr. 15: Sablona

Vezmeme profil tak, jak je ko-
necny, tedy s potahem a nabéznou
listou.

Sablony zhotovime podle obraz-
ku 15. Nezapomeneme na doraz na
konci! Kofenové i koncové Sablony
rozdélime na deset dilt a jejich po-
loviny. Dily siln¢ orysujeme ryso-
vaci jehlou, potom to bude vidét
i na druhé strang. Sablony oto&ime
a stupnici narysujeme z druhé stra-
ny. Provrtame tfi otvory o prameé-
ru 2 pro jehly.

Vzdalenost X podle obrazku 16
bude stejna jak u kofene, tak na

bude symetricky. Podle toho, o kolik
Sablonu podlozime, budeme mit
tlustou odtokovou hranu (obr. 19).
Byva to 1,5mm a u obfich modelt
3 mm. Po odbrouseni potahu v odto-
kové casti je odtokova hrana ostra
(obr. 20). Musime pocitat s tim, ze
1 mm spali fezaci drat. Sablonu tedy
umistime o 1 mm niz (obr. 21).

Ted proc je vzdalenost X na Sab-
lonach stejna: Ktidlo zac¢indme fe-
zat ,,nohama vzhtru®. Jesté pred fe-
zanim si udélame ¢aru fixem v mis-
té, kde budou $ablony. Je to pro pifi-
padné rozjeti dili a nové slozeni
(obr. 22).

Obr. 18: Rezani kidla s nesymetrickym profilem

Obr. 19: Tloustka odtokové hrany zalezi na podloZeni $ablony

2.

REZ

1
OSTRA 15mm 3mm

NAJEZD

DORAZ

Na obrazku 23 vidime, jak bude
vypadat jadro v bloku pénového
polystyrenu. Je to spodni plochou
ktidla vzhtiru, tedy na zadech. Po
oto¢eni bude horni plocha kiidla
rovna a ob¢ poloviny k sobé do-
sednou. Pfi druhém fezu profilu
bude pod kofenovou $ablonou pro-
filu podlozka tfeba 2mm a pod
krajni Sablonou 25 mm. Na toto
podlozeni jsou kosticky podle ob-

RCR 2/2004



Obr. 20: Po odbrouseni potahu je
odtokova hrana ostra

sujeme jejich poloviny, ale kratkymi
ryskami! Orysovani je skrz kuprex-
tit zbaveny médi vidét i na druhé
strang, kde je také orysujeme. Prvni
a posledni rysky se museji stopro-

centné kryt (obr. 25).
Nezapomeneme na doraz — po-
kud se nam to ptihodi, ne-

A

vésSime se, ale Sablonu
opravime podle obrazku
26. Do $ablony provrtame
tii otvory. Reznou niti pii-
vazeme drat a zalepime

Obr. 21: Posunuti $ablony o propal

razku 7 v minulém sesitu RC
revue.

Zaciname tedy fezem horni plo-
chy kfidla a po otoceni spodni plo-
chy. Davame pozor, abychom vyie-
zali levou a pravou polovinu.

Ma-li mit kiidlo vetsi vzepéti,
fizneme sty¢né plochy podle Sablo-
ny, znazornéné na obrazku 5 v mi-
nulém sesitu RC revue, nastavené
na piislusny thel vzepéti B podle
obrazku 24.

Nyni k vlastnimu zhotovovani
Sablon: Profil nakreslime na papir
a vyznaCime jeho tétivu, pticemz
dbame na to, aby byla rovnobé&zna
se spodni stranou Sablony. Délici
¢arky nekreslime. Horni ¢ast profi-
lu nepottebujeme. S ptidavkem na-
kres vystfihneme a nalepime dis-
perznim lepidlem na material Sab-
lony, tfeba kuprextit. Oznacime za-
catek a konec profilu. Staéi pies
papir $krabnout. Sablonu vyteza-
vame lupenkovou pilkou, ¢ara mu-
si byt zachovana. Papir odstranime
(lepim jej Herkulesem, postaci na-
modit ve vodg). Sablonu nagisto do-
koné&ime, pracovni plocha, po které
klouze fezaci drat, musi byt bez-
podmine¢né hladka. Pohledem od
odtokové hrany k nabézné a opac-
né zkontrolujeme plynulé zakiiveni
profilu. Ztetelna je i mala odchyl-
ka. Zkratka, ¢im vic si se Sablonou
pohrajeme, tim je profil dokonalej-
§i. Stale myslime na ucitele narodt
a jeho slova: ,,Vseliké kvaltovani
toliko pro hovado dobré jest.”

Pro¢ profil i s potahem? Néco
jsme odfezali pilkou a zbytek upali
fezaci drat. Miazeme byt bez obav,
je to mnohokrat vyzkousené.

Zacatek a konec profilu fadné
oznac¢ime rysovaci jehlou. Délku
profilu mam naptiklad 390 mm. Po
39mm orysujeme na Sablonu znac-
ky, ptesnost 0,5mm je vice nez do-
state¢nd. Tim délku profilu rozdéli-
me na deset dild. Znacky protahne-
me pies celou Sablonu. Potom nary-

Obr. 28: Tétivy profili museji lezet v jedné

roviné

jej epoxidem. Sablona je
zachranéna.

Obr. 22: Oznaceni polohy Sablon
na polystyrenovou desku

——
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Obr. 29: U VOP je vzdalenost X u kofene a na konci rozdilna

ktery dratem protéka, ne-
meénime. Vidél jsem prv-

PV

ni fez malym proudem,
tedy i teplotou, a protoze
se to fezaci zdalo poma-

1¢, ptidal. Vysledkem byl
zmetek.
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Na pracovnim stole
pred nami lezi blok péno-
vého polystyrenu s ptido-
rysem ktidla, na ni jehla-
mi piipichnuté¢ Sablony profilt.
Podle obrazku 27 ptilozime fezaci
drat na zacatek Sablony u nabé&zné
hrany.

Polohu fezaciho dratu bude hla-
sit ,velitel“ — ten, kdo je na strané

delsiho profilu, tedy ko-

Obr. 23: Poloha kridla v polystyrenové desce

T fenového. Mij syn Pavel
o~ r je se mnou dokonale se-
St < hrany a tak hlasi

| I .Zapinam, vyjizdim,

=1 T . . . .
3 <} étvrt, pul, cela, pal....pul,
tii - Ctvrte, vyjizdim.*

Drat se zarazi o doraz

Mame-li vSe potiebné

3

e

nachystané, mizeme zacit
fezat. K tomu potiebuje-
me pomocnika, partéka,

famula, adlata — je jedno,
jak mu budeme tikat.

Obr. 24: Nastaveni uhlu vzepéti B

a cekame, az dojede stied
dratu. Potom se vypne
proud, drat se necha vy-
chladnout a pilu odlozi-
me. Béhem fezani musi
byt pomocnik se strunou

Obr. 25: Rysky narysované na Sabloné

Obr. 26: Oprava Sablony bez dora-
zu z dratu

DRAT

Obr. 27: Zavedeni fezaciho dratu

Vhodnou teplotu dra-
tu jsme si vyzkouseli pii
obfezavani bloku. Drat

X2

nesmi palit ani malo, ani

je pripustna. Béhem fe-

)
A

zani teplotu, tedy proud,
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v témze okamziku na
stejném misté, jaké hlasi
velitel. Hlasit ¢arky, tedy
pul, cela, je jednodussi nez hlasit
Cisla, ktera se kromé toho $patné
pisi na kratké Sablony.

Na pilu smérem dolii netlac¢ime,
jinak zacne i na hladké Sabloné za-
drhavat, poskakovat a vysledkem je
vlnity povrch pfipominajici roletu.
V misté, kde se drat zastavi, se ma-
teridl vice odtavi. Lze to napravit
obrousenim a na hotovém kiidle
vytmelenim tmelem Micro-fill. To
aZ po oramovani kiidla. Pti dalSim
fezani by tmel vadil.

Velitel nejen hlasi, ale také za-
pina a vypina pilu, ptipichuje Sab-
lony. Kazdy ma svtij pohled, a tak
je dobré, aby to délala jedna osoba.
Alesponi je koho pokarat, kdyz se
dilo nezdafi. Velitel ma vSe na
starost a pomocnik posloucha.
Dulezity je klid na praci, zadné
rozptylovani a zakaz mluveni pfi
fezani. Stalo se, Zze se pomocnika
na néco ptali, ten odpoveédél, mys-
lel na néco jiného, zapomnél, kde

Obr. 30: Jednotlivé vyrfiznuté polotovary
fadné popiSeme

Obr. 31: Rohy brusného papiru za-
stfihneme

ma byt s fezacim dratem, a byl
z toho zmetek.

Polotovar kiidla jsme vyfezali,
ted’ ptijde na fadu vodorovna ocasni
plocha. Ta je obvykle bez vzepéti,
proto museji tétivy profilid lezet
v jedné roving (obr. 28).

Rozdil v Sablonach pro kiidlo
a pro vodorovnou ocasni plochu je
ve vzdalenostech X. Ta je u kiidla
shodna, u vodorovné ocasni plochy
rlizna (obr. 29).

Tim mame polotovary kiidla
a VOP vyrezané. Nezapomeneme
na ¢aru fixem pro piipadné ustaveni
dila. Pti popisovani pouzivame fixy
dvou barev, tiecba Cervené a zelené.
Miuzeme je zvolit jako pozi¢ni svét-
la. Vlevo ¢ervené. Potom levé polo-
viny budou cervené, LV je leva
vrchni a LS leva spodni. Obdobné
u pravé poloviny (obr. 30).

Po vypaleni vznikaji na povrchu
vlasova vldkna. Ta odstranime
obrousenim brusnym papirem zrni-
tosti 300. Papir na nic nelepime
a podle obrazku 31 zastiihneme je-
ho rohy do radiust. Jinak hrozi ne-
bezpeci, ze rohy papiru rozrypeme
povrch polotovarti. Vlasy lehce od-
brusujeme za soucasného vysavani
vysava¢em. Na konec hadice nasa-
dime ndstavec podle obrazku 32.

(Pokracovdni)
Obr. 32: Pfi brouseni vznikajici

prach hned odsavame vysavac¢em
s timto nastavcem
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Obr. 33: Nastroj k spojovani polovin kfidla a VOP

FrantiSek Knesl
(Pokracovdni 7 RC revue 2/2004)

Jednotlivé dily po obrouseni,
prohlédnuti a popsani poskladame
zpét.

Pokud budou poloviny kiidla

ptipravek (obr. 34). Mate-

rialem muize byt tfeba tvr-

4 @

zeny papir. Abychom ne-
museli pro kazdou trubku
délat piipravek novy, vy-

to¢ime si redukéni pouzd-
ra. Pii fezani otvorl je
vsuneme tak, aby byla osa-
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Obr. 36: U ploch se vzepétim je osa otvoru v koreni plochy nad téti-

a vodorovné ocasni plochy spojeny  vou profilu
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Obr. 34: Vodici pripravek

trubkou, zhotovime otvory pro lami-
natova pouzdra (trubky), do nichz se
spojovaci trubky zasouvaji. Je to
specidlni prace, a proto budeme po-
tiebovat specidlni néstroj a specialni
vodici pripravek.

Ke spojovani polovin kiidla pou-
zivam duralovou trubku 18/1 mm.
Vngjsi praimér sklolaminatové trub-
ky, do které se duralova zasouva, je
0 0,8 mm vétsi, tedy 18,8 mm. To je
i primér nastroje na obrazku 33.
Nastroj ma délku 250 mm.

Pro vodorovnou ocasni plochu
pouzivam duralovou trubku 10/
/1 mm zasouvanou do sklolaminato-
vé trubky o tloustce stény 0,4 mm.
Ma tedy vnéjsi pramér 10,8 mm.

Nastroj zhotovime z ocelové
trubky. Neobejdeme se bez soustru-
hu. V hrotech osoustruzime vnéjsi
povrch a vylestime jej brusnym plat-
nem. Trubku vsuneme do univerzal-

Obr. 39: Odfizneme pénové jadro o tloust-
ku krajniho zebra

pevnost pfi malé¢ hmotnosti. Nevylé-
vame ,,jeskyné” lepidlem.

Po zhotoveni otvort sted a kon-
ce ktidla zatizneme podle obrazku
37 s pouzitim znamé Sablony. Uhel
7° na koncich kiidla a VOP je
nejvhodnéjsi. U kiidla z jednoho
kusu stied pochopitelné nezatreza-
vame.

zenim pfitlacovana ke sté-

né vodiciho ptipravku.
Vodici pripravek piisa-

dime ke kofeni plochy

LiPA

podle obrazku 35. Protoze
kiidlo ma vzepéti, je osa

¢8

05,

1
L
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otvoru v kofeni kiidla
nad tétivou jeho profilu
(obr. 36). V mém ptipadé
to déla 2 mm. Vodici pii-
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pravek podlozime do po-
zadované vysky. Vzdale-
nosti X mezi povrchem
pouzdra na jeho konci a povrchem
kifdla jsou stejné. U vodorovné
ocasni plochy bude otvor v tétivé

profilu.
Hloubka zasunuti spojovaci
trubky 18/1 mm vyhovuje
70 150 mm. Proto budeme
pro trubku, jez tvofi

pouzdro, fezat do hloub-
ky 160 mm.

Neékomu se to mtize
zdat slozité a pracné. Vy-

Obr. 37: Konce kridla zafizneme, thel 7° je

nejvhodnéjsi

sledkem je vSak ptesnost,
mald spotieba lepidla
a z toho vyplyvajici velkd

g;/UOx:?O
° H15x20

Obr. 38: Kridlo s vyfezy a otvory

ky a vyto¢ime vnitini pri-
mér s bfitem. Opét se sna-
zime o hladky povrch.

Pro piesné vedeni na-
stroje  zhotovime vodici

Obr. 35 vlevo: Vodici
| pripravek prisadime ke

kofeni plochy

(’-\
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Obr. 41: Napinak

Obr. 40: Vodici koliky — matice z duralu

Obnovime ustavovaci cary fi-
xem. Nyni sejmeme jednu negativni
formu a fixem s tloustkou cary
0,3mm nakreslime, kde a jak velké
bude ktidélko, otvor pro ulozeni ser-
va, kanal pro kabel.

Pokracujeme ve zhotovovani $a-
blon, které¢ budou pouzitelné i pro
dalsi modely. Nebudeme je tedy dé-
lat znovu, stejné jako Sablony podle
obrazkti 5 a 6 (RC revue 1/2004).
Samoziejmé, ze Sablony pro kiidlo
a vodorovnou ocasni plochu nevy-
hazujeme. Uschovame je pro pii-
padné dal3i pouziti. Sablony zhoto-
vime ze sklolaminatu nebo tvrzené-
ho papiru tloustky 1 mm.

Na obrazku 38 je ktidlo, jak bude
vypadat po ufiznuti nabézné hrany,
vytiznuti kiidélka a riznych otvort
v ktidle. Jestlize bude kiidlo nedéle-
né, bude ve stfedu balza 5Smm a za-
pusténé balzové hranoly pro koliky
a Srouby. Z obrazku je to patrné.
Material bez oznaceni u rozmért je
balza, L znamen4 lipa.

Lista z balzy 3mm je ke kofeni
protazena o 50 mm. Diive jsem ji
ukoncoval zaroven s kiidélkem. Pii

3

M
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tici M4 a po stazeni polo-
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7 vin kiidla ji dotahnout ja-

ko kontramatici. Celek se
stane velmi kompaktni.
Kolega udélal $patny roz-

pocet na pristani, které

- probéhlo ve hvézdé kiid-

Obr. 42: Sablona pro odfiznuti nabézné

hrany

velkém namaéhani, napiiklad v obra-
tu M, dochazelo v rohu ke koncent-
raci napéti a praskani. Po prodlouze-
ni listy se tak uz ned¢je.

Odtizneme pénové  jadro
o tloustku krajniho Zebra. Vysune-
me je o 3 nebo 5mm a nasadime $a-
blonu podle obrazku 5 (jeji otvory se
shoduji s otvory zhotovenymi, kdyz
jsme zatezavali konce) a pénu od-
fizneme (obr. 39).

lo, vrtule, VOP a zase kii-
dlo. Dobra stavba a pie-
klizka v koncich udélaly

TECHNOLoi

laminat nebo pertinax.
Idedlni  tloustka  je
0,5 mm. Zhotovime dva
kusy, svrtame je a seSrou-
bujeme tieba Srouby M3.

Teprve potom vrtdme Jl

otvory o pruméru 2mm

pro jehly. Pismena PP na
obrazku zna¢i pracovni
plocha. Tyto plochy vy-

|
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Obr. 46: Pro domky zavésu nakreslime ¢aru v jejich ose
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Obr. 43: Sablona pro odFiznuti kFidélka
Osobné vlepuji v misté lipovych  své. Model to piezil bez
domk vodici koliky —matice o pri-  sebemensiho  poskozeni i}
méru 8 z duralu (obr. 40). Koliky a letél znovu. o,

maji vnitini zavit M4. V pravé polo-
vin¢ kiidla je pravy, v levé poloviné
levy. Poloviny kiidla stahuji napina-
ky podle obrazku 41. Sroub je oce-
lovy, s levym a pravym zavitem
M4. Uprostied je duralovy ryhova-

hladime, aby fezaci drat nezadrha-
val. Pokud bude kiidélko po ¢asti
kiidla, bude Sablona dlouha jako kii-
délko. Na kazdé strané ubereme
4mm pro oramovani balzou 3 mm
(obr. 44). Dalsi $ablona podle obraz-
ku 45 je rovnéz z materialu tlustého
0,5 mm. Také té zhotovime dva ku-
sy. Opét ji svrtame, seSroubujeme

H 7o
i o © T
ol o e S22 e

Podle obrazku 42 zho-
tovime Sablony pro odfiz-
nuti ndbézné hrany. Mate-

rial je tlusty 1 mm. Zhoto-
vime dorazy, bez nich

hrozi nebezpeCi, ze na jehly

Obr. 44: Na kazdé strané ubereme 4 mm pro oramovani balzou

ny kotou¢. Je pfitazen stavécim
Sroubem M3x5 s vnitinim Sestihra-
nem.

Délku napindki volime podle -
ky trupu. Konce sto¢ené na prameér

jedné stran¢ fezani skonci diive
a struna uhne pod jadro a znici fez.
Po odtiznuti nab&znych hran uz vel-
kou pilu nebudeme potiebovat
aulozime ji. K dal§imu fezani bude-

/
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SRS | Obr. 45: Druha $ablona pro
. J120 ] fezani kiidélek

3mm a zaoblené usnadriuji zavede-
ni napindku do matic. Napinak se
sice samovoln¢ neuvoliuje, ale kdo
chce mit naprostou jistotu, miize na
pravy zavit nejprve nasroubovat ma-

RCR 3/2004

me pouzivat upravenou lupenkovou
pilu.

Pro odfiznuti kiidélka ud¢lame
Sablony podle obrazku 43. Material
bude opét jako u predchozich sklo-

Obr. 47: Nasadime S$ablonu, zapichneme

a vrtame zbyvajici otvory. Nezapo-
meneme vyhladit pracovni plochy
i v zafezu irokém 3 mm. Sablony
podle obrazkt 43 a 45 nechame
seSroubované.

Kdyz mame na kiidle nakresleno
kiidélko, naznac¢ime, kde se bude fe-

Obr. 49: U kfidla s rovnym koncem fezeme
kridélko z do konce

odfiznout. Po vyjmuti ze Sablony se
kiidélko prohne, je to zptisobeno
teplem pifi fezéni. Jak se pozdéji
ukaze, nevadi to.

Podle obrazku 48 nasadime Sab-
lonu zhotovenou podle obrazku 45
a odfizneme zbytek. Mezi Sablony
muzeme do otvoru o priméru 3 mm
vlozit Sroub M3 s rozpérnou trub-
kou. Jeji délka odpovida tloustce
pénového jadra. Trubka neni pod-
minkou, muzeme pouzit nékolik
matic M4 a podlozek 3,2 mm.

Kfidélka nezapomeneme popsat
jako pravé a levé, abychom je po-
zd¢ji nezaménili.

V mist¢ kiidélka jsme odfizli
dvakrat po 4 mm, protoZe oramova-
ni bude z balzy 3 mm. Vznikne tedy
mezera 2mm, tu budeme potiebo-
vat. Po zhotoveni celého kiidla a od-
fiznuti kiidélka se kiidélko posune
o 1 mm zpét, a tak vzniknou mezery
Imm na obou stranidch kiidélka.
Ochranu kiidélka fe$im koncovym
obloukem. Je-li konec kiidla rovny,
nema cenu délat chranéna kiidélka;
kiidélko se déla az do konce. Na za-
vadu to neni. Takhle se to déla u ob-
1t 1 u skutecnych letount (obr. 49).

Pristoupime ke zhotoveni dvou
Sablon podle obrazku 50. Podle nich
vyfezeme pénu, abychom mohli do
vyfezi vlepit domky pro zaveésy.

Na Sablony nalepime pdsy brus-
ného papiru zmitosti 320. S nalepe-
nym papirem Sablony nebudou jez-
dit po polystyrenovém jadru. Staci
jen Sablonu pfilozit na jadro tak, aby

se ryska stfedu vyfezu na

5

Jjadru kryla s ryskou na Sa-
blon¢. Sablonu piidrzime
rukou a pilkou vypalime

|

\ vyfez. Kdyz potiebujeme

vypalit vyfez do hloubky

Obr. 48: Nasadime Sablonu podle obrazku

45 a odrizneme zbytek kridélka

zat. Pro domky zavésu staci udélat
¢aru v jejich ose (obr. 46).

Nejprve nasadime Sablonu podle
obrazku 43 a zapichneme jehly, jed-
nu z jedné strany a vedlej-
8i ze strany opac¢né. Odfiz-
neme kiidélko (obr. 47).

Kfidlo postavime, dr-

Obr. 50:
domky zavésl

15mm, fizneme do hloub-
ky 10mm, potom fezeme
podle sablony do hloubky
Smm a je hotovo. Podle
této Sablony také vyfezeme vyiezy
pro lipové hranoly ve stiedu kidla.

(Pokracovdni)

Sablony k vyfezani zarezl pro

zime je za Sablonu a feze-

me. Kdyz trochu zatizne-
me dovniti kiidla, nevadi.

Ten material pijde pry¢.

10

Stava se to v rohu. Kdyz w0
je kiidélko oddéleno, mi-

30 30

zeme piipadné vystupky
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Na fadu prijde ponekud slozitéjsi
ptipravek (obr. 51), rdm, na ktery se
davaji Sablony. Aby je netahl, je od-
leh¢en. Misto néj mizeme pouzit dva
dlouhé Srouby a dvé trubky. Podle
obrazku 52 zhotovime z tvrzené¢ho
papiru tlustého 1mm dvé Sablony.
Vyvrtame osm otvord o priméru 2
a Ctyfi otvory o pruméru 3. Jejich
rozte¢ X je shodnd s rozte¢i X pii-
pravku podle obrazku 51. Na kiidle
naznacime fixem, kde bude otvor pro
servo. Je zakreslen tak, aby se paka
serva kryla s vyfezem pro hranol, ke

[]

byla totozna s osou otvoru
nakreslenou na polotovaru
kiidla. Sablonu piipevnime
jehlami. Podle obrazku 54

—
I

= ji podlozime kouskem bal-

Obr. 53: Sablonu polozime na desku pra-

covniho stolu

zy. Stane se, ze jehly jsou
dlouhé a jejich hroty narazi
na protéjsi dil Sablony. Ne-

Obr. 54: Sablonu pfipevnime jehlami a podlozime ji kouskem balzy
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Obr. 51: Ram na Sablony

kterému bude priSroubovéana paka
kiidélka.

Sablony podle obrézku 52 sesrou-
bujeme s pouzitim piipravku z ob-
razku 51, nebo s pouzitim Sroub
a rozpérnych trubek. Trubky staci asi
tak dlouhé, jak je tlusté kiidlo v misté
serva. Podle obrazku 53 polozime Sa-
blony na pracovni desku a dotahne-
me Srouby. Tak budou $ablony rov-
nobézné. Podminkou je, Ze rozpémé
trubky jsou zarovnany v soustruhu.
Misto ptipravku z obrazku 51 nebo
trubek mizeme pouzit dievéné hra-
noly s kolmo vyvrtanymi otvory. Do-
sedaci plochy hranolu museji byt
rovnobézné.

Nyni $ablonu zhotovenou podle
obrazku 52 nasuneme na kiidlo, usa-
dime otvor v Sabloné tak, aby jeho osa

Obr. 52: Sablony

Obr. 55:
Smér
pohybu
vypalova-
ciho dratu

vadi, navlékneme na né kousky sili-
konové palivové hadicky, jimiz pfitla-
¢ime Sablony ke kiidlu.

Odpojime odporovy drat z pily
a v budoucim vyfezu propichneme
otvor, drat jim provlékneme a opét
jej upneme. Jadro kfidla je posunuté
mimo desku pracovniho stolu a zati-
zené. Jednou rukou pridrzujeme Sab-
lonu a druhou vedeme pilu. Pohyb
vypalovaciho dratu je znazornén na
obrazku 55. Hranol, ktery odpadne,
uschovame.

B3

B15

Obr. 57: Kanal pro kabel vylepime
pasky balzy 1,5 a uzavieme jej
paskem balzy 3, jenz vycniva
z obrysu profilu

ve vyzkousime na zbytcich pénové-
ho polystyrenu. Velikost kanalu musi
byt takova, aby jim lehce prosel pro-
dluzovaci konektor kabelu serva.
Podle obrazku 56 navlékneme na
jednu stranu draténé smycky stavéci
krouzek nebo polovinu svorky zla-
maci svorkovnice. Tim si vytvofime
jednoduchy stavitelny doraz.

Kanal pro kabel vylepime pasky
balzy 1,5 a uzavieme jej paskem bal-
zy 3, jenz vy¢niva z obrysu profilu.
Vse je ziejmé z obrazku 57. Pasek
balzy 3 zabrousime tak, aby byl
v profilu kiidla. Bo¢ni stény kanalu
pii lepeni rozepieme kousky bal-
zy 1,5. Po zatvrdnuti lepidla rozpér-
ky odstranime.

Dostali jsme polotovar kanalu
v podobé pismene U. Po zalepeni la-

Obr. 56: Na
jednu stranu
draténé
smycky
navlékneme
stavéci
krouzek

Obr. 58: Nabéznou listu prichytime Spendliky se sklenénou hlavi¢kou
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Obr. 59: Nabézna lista z balzy 10

Takto zhotovime veskeré potieb-
né otvory v jadie kiidla a vodorovné
ocasni plochy. Pfikladem mohou byt
vyfezy pro hranoly balzy, v nichz bu-
dou zalepeny upeviovaci koliky kii-
dla nebo hranoly, kterymi budou pro-
chazet Srouby drzici kiidlo.

Zbyva zhotovit jen kanal pro ka-
bel serva. Ten vypalime vhodné tva-
rovanym dratem smycky transforma-
torové pajecky. Vypalovani si nejdii-

mindtové trubky tvofici pouzdro pro
spojovaci trubku spojime kanal
s koncem trubky otvorem o prime-
ru 3 a teprve potom jej zakryjeme
balzou 3. Je to proto, aby pii rozebi-
rani kiidla mohl unikat vzduch.

Nyni je polotovar kiidla ptipraven
k oramovéni. VSe lepime Epoxy
1200. Lepidlem tence natfeme pouze

Obr. 60: Nabézna lista z balzy 7
a balzy 3

BROUSENI

RCR 5/2004



Obr. 61: Balzu zasuneme do vyfezu

pénovy polystyren, nikoliv balzu.
Kdybychom ji natteli také, zadélali
bychom si na problémy pii jejim
pozdgjsim hoblovani.

Nejprve vlepime hranol z balzy 20
pro kolik a poté pfilepime ndbéznou
listu. Postaci ji piichytit na tfech mis-
tech Spendliky se sklenénou hlavi¢-
kou (obr. 58). Spendliky asi pfi vyta-
hovani piijdou o hlavy. Nevadi, i tyto
dekapitované Spendliky upotfebime.
Nabéznou listu pritdhneme samole-
pici paskou. Vhodna sitka pasky je 15
az 20 mm. Pokud jsme neodstranili
vlakna po fezani, nebude drzet. I tak
po chvili odpadne. Ale té chvile vyu-
zijeme k tomu, ze do ni zapichneme
$pendliky, aby se neodlepila. Po vy-
tvrzeni lepidla ndbéznou listu opracu-
jeme. Vse lze zvladnout hoblikem.
Ten pénu neubira — kdyz odhobluje-
me balzu, na pénovém polystyrenu
zaéne klouzat, nebo jej nejvyse drh-
ne. U nabézné listy z balzy 10 kontro-
lujeme jeji zabrouseni podle obrazku
59 kouskem balzy 1,5.

Pii tomto konstrukénim feSeni na-
bézné listy to vyzaduje dostatenou
davku trpélivosti, ale je to lepsi fese-
ni nez pouziti balzy 7 a 3 podle ob-
razku 60. Toto feSeni je ponékud pro-
blematické, da dost prace, aby bal-
za 7 lezela na balze 3 bez mezer.

Nasledn¢ zalepime domecky za-
vést a pasek balzy 3. Lepidlo nanasi-
me opét jen na pénu, nikoli na balzu.
Vsadime domecky z balzy 10x30 pro
zavésy. Mély by jit do pény radéji
s mimym piesahem nez volné. USet-
fime na lepidle a tim 1 hmotnosti. Le-
pidlem staci lepené misto “postrasit”.
Nasuneme balzu 3 do vyfezu (je to
znézornéno na obrazku 61) a pfitlaci-
me ji k pénovému polystyrenu. Pfi-
chytime ji podobné jako nabéznou
listu, samolepici paskou ovineme
profil po celé jeho hloubce a tim ji
spolehlivé spojime. Spendliky pro
prichyceni balzy 3 posta¢i modelai-
ské. Dame pozor na to, aby se nepro-
hnula odtokova ¢ast kiidla!

Zalepime kofenova zebra a lipové
hranoly. Hranoly volime o néco nizsi
a zbytek dolepime balzou 3, kterou
muzeme lehce zabrousit do obrysu
profilu (obr. 62).
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Obr. 62: Balzu nad lipovym hra-
nolem zabrousime do obrysu
profilu
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Obr. 63: Desky serv zalepime pé-
timinutovym epoxidem

Koncova zebra zhotovime z bal-
zy 3, stfedova (pokud je kiidlo déle-
né) s otvorem pro laminatovou trub-
ku, z balzy 10. Je-1i kiidlo v jednom
kuse, budou stfedova zebra z bal-
zy 5. Otvor v balze zhotovime trub-
kou.

TECHNOLoi

vyfezu naneseme dlouhou
listou. Do laminatové
trubky vsuneme spojovaci
duralovou trubku a vsune-
me do polystyrenového

jadra. Prebytek lepidla ro-
zetfeme po plose, ke které
budeme lepit zebro. Zale-
pime lipové hranoly a potom Zebro.

Pro¢ neorovname celé oramované
kiidlo naraz? Pokud bychom tak uci-
nili, potrhali bychom pfi hoblovani
nabézné listy kofenové zebro.

Z preklizky 3 nafezeme desky
pro serva a podle obrazku 63 je zale-
pime pétiminutovym epoxidem. Pro-
stor oramujeme balzou 1,5.

Z opacné strany, pod servem, zale-
pime ¢ast hranolu pénového polysty-
renu, ktery odpadl pfi vyfezavani vy-
fezu pro servo. Hranol ofizneme tak,
aby nebyl zapustén pod obrys profilu.
Pokud vy¢niva, zabrousime jej.

Servo v kfidle zakryjeme jedno-
duchym zptisobem podle obrazku
64. Kryt vyfezeme z balzy 1,5 a ne-
piipevilujeme jej Srouby. Folie kryt
ptesahuje asi 0 5 mm. Vse po instala-
ci serva a sefizeni prezehlime. Kdyz
by bylo potieba dostat se k servu, fo-
lii nadzvedneme skalpelem, jednu
stranu nechame piizehlenou. Tak
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Obr. 67: Nabéznou listu kridélka srazime

mame pfistupné servo, muizeme
uskute¢nit piipadnou opravu a folii
opét prizehlime.

Odstranit starou folii a nahradit ji
novou necini zadné problémy.

Obdobné feSeni mizeme pouzit
u obrt pii montdzi serva nastojato.
Ve viku kryjicim otvor nad servem
zhotovime otvor, kterym prochazi
hiidel serva. Viko nasadime, ptizeh-
lime f6lii a nasadime paku serva.

Polotovar kiidla mame ordmova-
ny a pustime se do kiidélek. Nejprve
pfilepime nabéznou listu z balzy 7
a domky pro zavésy. Listu z balzy 7
odfizneme $irsi, nez je vyska profilu
kiidélka. Podle obrazku 65 listu pii-
$pendlime k pracovni desce. Pokud
je mirné prohnutd do oblouku, neva-
di, hlavng, Ze leZi na desce.

Podle obrazku 66 na ni fixem 0,3
narysujeme Caru. Nalepime domky
a kfidélko potfené lepidlem s nimi
ptilozime k li§t¢, aby jeho hrana leze-
la na ¢are. Polystyrenové jadro pfi-
$pendlime. Postupujeme od konce.
Po vytvrzeni balzu zahoblujeme
a kiidélko zkontrolujeme s kiidlem
ulozenym v negativu, ktery vznikl po
vypaleni jeho jadra. Nabéznou listu
srazime (obr. 67). Je-li kiidélko ten-
ké, udélame srazeni az do poloviny
tloustky.

Po zabrouseni ukosu vyzkousime
velikost vychylek. Teprve potom
podle obrazku 68 zalepime krajni
trojithelnikova zebra z balzy 3. Kdy-
bychom je zalepili hned, hoblik by je
pii hoblovani trhal.

(Pokracovani)
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Obr. 65: LisStu priSpendlime k pracovni desce
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Obr. 66: Na listé narysujeme ¢aru

Ptipravime si trojihelnik z bal-
zy 3 a zalepime jej v misté, kde zaci-
na kfidélko. Po vytvrzeni lepidla vle-
pime laminatovou trubku, tvorici
pouzdro trubky spojovaci. Tentokrat
natfeme lepidlem nejen polystyreno-
vé jadro, ale také laminatovou trub-
ku, na které si pfedem nakreslime
znacku, az kam ji madme zasunout.
Lepidlo do otvoru v polystyrenovém
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Stavba kridla z peénoveého polystyrenu

FrantiSek Knesl
(Pokracovani z RC revue 5/2004)

Zadlabeme zavésy. Mezera mezi
pevnou ¢asti kiidla a kiidélkem musi
byt co nejmensi. Mezera snizuje mo-
ment kiidélka. To je pak nutné kom-
penzovat jeho vétsi vychylkou a tim
i odporem. Po zadlabani a vsunuti
(nikoli vlepeni) zavési je kiidlo pii-
praveno k uzavieni potahem.

Stejnym zptisobem udélame vo-
dorovnou ocasni plochu. Jen misto
lipy pouzijeme balzu 10 a tchyt la-
minatové trubky je z balzy 20x20, do
které je zadlabana a zalepena deska
z kvalitni vicevrstvé letecké prekliz-
ky tlusté 3 podle obrazku 69. Otvor
o priméru 4 je pro pojistovaci Sroub.
Desku zalepime tésné pod budouci
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Obr. 69: Uchyt laminatové trubky
VOP s otvorem pro pojistovaci
Sroub

potah z balzy 1,5. Na obrazku 70 je
vyskové kormidlo, které je kresleno
bez potahu. Oramovani je obdobné
jako u kridla.

Zéaveésy kormidla zadlabeme do
osy podle obrazku 71. Opét se snazi-
me dosdhnout co nejmensi mezery
mezi stabilizatorem a kormidlem.

Ptipravime si balzu na potah kii-
dla. Pokud mé na povrchu stopy po
fezani, protdhneme ji bruskou (ma-
me-li moznost). To je ostatn¢ dobré
udélat v kazdém pripad€. Ve dvaceti

Obr. 70: Vyskové kormidlo (bez potahu)

prkénkach balzy 1,5 jsem nalezl roz-
dily v tloust’ce az 0,3 mm.

Balzu vybirame tak, aby jeji mér-
n& hmotnost byla do 120 g/dm®. Pro
zjednoduseni: Prkénko balzy 1,5
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Obr. 75: Prkénka slepime hnédou samolepici paskou
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Obr. 71: Zavésy kormidla zadlabeme do

osy

rovngé; kazdé je mirné pro-
hnuté. 1 kdyz je ale pro-
hnuté, ma po celé délce
stejnou Sitku. Proto pravit-
ko neota¢im, nybrz pouze
posouvdam. Rezu podle
jedné strany, posunu pra-

Obr. 72: Balzové prifezy na plachtu potahu

o §itce 100 a délce 1000 by mélo mit
hmotnost asi 20 g. Prkénka rozttidi-
me podle hmotnosti tak, abychom na
polovinu kiidla, kterou potfebujeme
mit leh¢d, pouzili balzu lehkou. To se
tyka naptiklad pfipadu, kdy je motor
namontovan valcem do boku. Nevy-
uzijeme-li rozdilu v hmotnosti balzy
Jjiz pii stavbé, potom budeme model
zbyte¢né dovazovat olovem.

Kdyz mame prkna rozd€lena, po-
loZime je vedle sebe a na né podle
obrazku 72 polozime $ablonu potahu.

plachty na té stran¢, na které lezi pra-
vitko.

Prkénka zafezavame podle obraz-
ku 73. Rezeme kolmo k jejich plose
nebo pod malym ostrym uhlem, jenz
neni na zavadu. Nevim, co kdo k fe-
zani pouziva, mné se vselijaké lama-
ci noze a skalpely neosvédcily. Jsem
ale Upln€ spokojen s cepelkou do
hobliku na balzu. Abychom se pti je-
jim drzeni nepotezali o jeji druhé os-
tf, staci ohnout 0,3 mm tlusty plech,
tieba konzervovy, a smacknout jej
tak, aby se do n&j podle obrazku 74
dala ¢epelka zasunout.

Prkénka slepujeme podle obrazku
75 hnédou samolepici paskou sitky
20 mm. Nejprve pfilepime samole-
pici pasku na podlozku, na obrazku
76 to je znazornéno Srafovanim. Po-

Obr. 76: Pasku nejprve prilepime na podlozku

PRAVITKO

i

CEPELKA

Obr. 73: Pfi zafezavani prkének vedeme ce-
pelku kolmo nebo pod malym ostrym uh-

lem

Zbytky B pouzijeme k ze-
sileni bo¢nic trupu.

Balzova prkénka zatiz-
neme k sob& podle ocelo-

vého pravitka. Jesté jsem
nevid¢l bézné ocelové pra-

vitko, které by bylo ptesné

vového plechu

vitko a fezu podle jeho
druhé strany. Nékomu to
snad mize piipadat zby-
te¢né az prehnané. Kdyz
ale vezmeme v uvahu, Ze
pravitko dlouhé 1000mm
muize mit prihyb 0,5mm,
tak pokud se oba prihyby
sejdou, vznikne uprostied
mezera 1 mm, a to je dost.
Pro¢ se trapit a prkénka
tlacit k sobé€, kdyz se tomu
muzeme vyhnout?

tom ji pomalu a opatrné slepujeme
prkénka balzy. Kdyz to n¢kde zkazi-
me, pasku stahneme a pokracujeme
znovu. Po slepent je oto¢ime. Mohou
vzniknout malé rozdily v tloustkach
prkének, na obrazku 77 je to pro na-
zornost prehnané. Spoj piejedeme
prstem, abychom rozdily srovnali.
Cetl a slySel jsem o mnoha zpiiso-
bech, ale po jejich vyzkouseni jsem
nebyl spokojen ani s jednim z nich.
Nakonec se mne kolegové ptali, jak
to délam, ze spoj neni vidét ani jej

Obr. 77: V tloustkach prkének mohou vzniknout rozdily
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Obr. 74: Drzak cepelky z konzer-
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Déavame pozor, aby-
chom méli plachty na po-
tah pravé a levé poloviny
kiidla. Po zafiznuti a sle-
peni jiz plachtu nelze oto-
¢it. Plachty tedy budou mit
horni a spodni stranu. Pfi
zafezavani bude vrSek

nelze poznat hmatem. Je to pravda,
jestlize slepuji prkénka stejné barvy
a sledu let, sam mam problém na ho-
tovém kiidle spoj najit.

Diive jsem prkénka k sobé slepo-
val lepidlem ChS Epoxy 1200.
V soucasné dob¢ pouzivam kyano-
akrylatové  lepidlo  podchlazené
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jednou, protoze obé polo-
viny jsou malé. Kdysi jsem

S ———

lepil celé kiidlo najednou.
Vysledky byly horsi, je pii
tom malo Casu a moc sho-

Y/

nu. Pii lepeni kazdé polo-

Obr. 78: Na plachtach potahu a jadre udéla-

me znacky nahore i dole

v chladni¢ce. Diky podchlazeni tuh-
ne pomaleji. Samolepici paskou sle-
pend prkénka slepujeme na rovné
pracovni podlozce. Néstavcem na tu-
bé lepidla piejedeme spoj v délce asi
20cm a utfeme jej hadiikem. Pak
ptejedeme celou délku. Timto zpiso-
bem slepime prkénka po celé délce.
Lepidlo prosakne celou tloustkou
balzy. Davame pozor, abychom se
jim nepotiisnili!

Slepené plachty zatizneme podle
Sablony z obrazku 9. Jen odtokovou
hranu a kofenové Zebro. Plachtu po-
tahu vlozime do negativni formy po
fezani jadra tak, aby na odtokové hra-
né piesahovala 1mm pies okraj
a u kofenového zebra 3 mm. Na ni
polozime jadro kiidla, zatizime az ja-
dro dosedne a oznacime si ndbéznou

/

Obr. 79: Potfebujeme-li jadro po-
sunout, zapichneme do néj jehlu
a za ni jadrem pohybujeme

listu +1 az 2mm a kofenové Zebro
+3 mm. Potom plachtu zafizneme.
Takto si pfipravime vSechny plachty.
U nedéleného kiidla to bude u kore-
nového zebra presné se zebrem.

Kdyz mame plachty zafezané,
muizeme obé poloviny kiidla slepit.
Samoziejmé pouze jadro kiidla, ni-
koliv negativni formy.

U délené vodorovné ocasni plochy
je postup stejny jako u kiidla. U vo-
dorovné ocasni plochy nedélené ma-
me uz vSechny dily formy slepeny.

Potah budeme lepit nejprve na
jednu polovinu kiidla, potom na dru-
hou. U vodorovné ocasni plochy na-

Obr. 80: Zaobleni hran stérky. B je sprav-

né.

viny zvlast' je cas a klid
pohriét si s usazenim, kont-
rolovat, jestli je vSe dobie,
odebrat piebytky lepidla.
Vse si nejprve poskladame na ne-
¢isto. Pokud se plachty potahu na na-
bézné hrang schazeji, zafizneme
plachtu. Kdyz vse dobfe usadime,
udélame si fixem znacky na plachtu
i na jadro nahote a dole podle obraz-
ku 78. Plachtu oznacujeme nahote
i dole pro ptipad, Ze se nam ,,povede*
vzit a vystérkovat lepidlem plachtu,
kterou jsme zrovna nechtéli. Pro za-

&

Obr. 81: Zaoblime také rohy na
pracovni hrané stérky

vieni celého kiidla je vSak jedno,
jestli plachtu s oznacenim P-V, tedy
prava vrchni, budeme mit dole.

Je dilezité, aby se nab&ézna hrana
jadra kryla s negativnimi formami.
Potfebujeme-li jadro posunout, za-
pichneme do n¢j podle obrazku 79
jehlu a za ni jadrem pohybujeme.

Ptipravime si stérky k roztirani le-
pidla. Pouzivam PSH z informa¢nich
tabulek tlustych 1 mm. Tabulku ce-
pelkou nafizneme a zlomime na roz-
mér 60x100.

Hrany stérky zabrousime podle
obrazku 80. Na zaobleni hran velmi
zalezi. Pti tvaru A se hodné lepidla
stahuje a na balze jej zlstane malo.
Tvar B je spravny. S tvarem C ne-
chame na placht¢ potahu epoxidu
moc. Zaoblime také rohy stérky po-
dle obrazku 81.

Ted k mnozstvi lepidla ChS Epo-
xy 1200. Lepidlo nikdy nefedim, pro-
toze fedéné tadné nevytvrdne — zii-
stava ,,gumové* a také mize prosak-
nout balzovym potahem, ktery se pak
prilepi k negativni form¢. Udélal
jsem pro obii modely fadu kiidel
aneméla chybu!

Nevim, kolik gramti Epoxy 1200
rozdélavam, délam to svou metodou.
Miam plastové kelimky o vnitinim
praméru 31 mm a plnim je
do vysky 25 mm. Pouzi-
vam kapatko A podle ob-
razku 82. Do kelimku da-

vam 40 kapek. Kapatko
tvaru B déla kapky prilis
velké. Pokud né€kdo chce
veédet, kolik je to gramd le-
pidla a tuzidla, musi si to
zvazit.

Pro zajimavost jsem si
psal, kolik gramt Epoxy

RCR 6/2004
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1200 padne na ptilepeni
1 dm? potahu. Dé&ld to
v priméru 1g/dm? véetng
nateni balzovych list. Pfi
rozmérech poloviny kiidla
390x800x220 to je 50 g.

390

220

To bylo v mych zacatcich,
domnivam se, Ze to bylo

800

dobré. Nyni, po dostatec-
ném cviku, spotiebuji lepi-
dla poloviéni mnozstvi,
tedy 0,5 g/dm?.

Naplnime dva kelimky do vysky
25mm a jeden do vysky 20mm; do
n¢j zatim nepfidavame tuzidlo. (Jako
vhodné kelimky poslouzi prithledné
krabicky od kinofilmii — pozndmka re-
dakce.) Nachystame si pracovni des-
ku, na které budeme nanaset lepidlo.
Daéme si na ni noviny, které pfispend-
lime, aby se neposouvaly. Stranou si
pfipravime dal$i noviny, jednak na
vyménu a jednak na utirani stérky
s prebyteénym lepidlem. Na noviny
polozime plachtu potahu a v rozich ji
piispendlime. Je tfeba davat pozor,
abychom ji neumazali lepidlem z li-
cové strany.

Po fadném rozmichani pryskytice
s tuzidlem lepidlo rozlejeme podle

tahu

A B

Obr. 82: Ruzné typy kapatek. A je
spravné

obrazku 83 na plachtu. Zbytek lepidla
v kelimku nevyskrabujeme, ponecha-
me je. Bude se zdat, ze je lepidla ma-
lo, ale pak zjistime, Ze moc. Nyni
stérkou roztirame a roztirdme, prsty
pfitom piidrzujeme plachtu, aby se
neutrhla ze $pendliki. Mista kolem
$pendliki natfeme az nakonec.

Kdyz lepidlo rozetieme po celé
plose, po¢neme je stahovat tahy stér-
ky pres celou plachtu a kiizem. Se-
tiené prebytecné lepidlo utirame do

Obr. 83:

Lepidlo nalijeme na plachtu po-

pfipravenych novin. Stahujeme tak
dlouho, az se bude zdat, ze na plachté
uz zadné lepidlo neni. Pii lehkém do-
tyku prsty na plachtu vSak zjistime,
7e nam na nich ulpéla tenka vrstvic-
ka. Plachta se lepidlem nesmi lesk-
nout. Dotfeme mista, kde byla plach-
ta pripichnuta $pendliky, a mista, kde
jsme plachtu piidrzovali. (Pri praci
s lepidlem si ruce chranime rukavi-
cemi nebo ochrannym krémem. Ome-
zime stk lepidla s pokozkou, hrozi
nebezpeci alergické reakce. Pozndam-
ka redakce)

Plachtu s nanesenym lepidlem po-
lozime do negativni formy. Nemusi-
me spéchat, ale flakat se také ne.
Rozmichame pryskytici v kelimku
naplnéném do 20mm s tuzidlem. Na
jadru kiidla lepidlo nanasime pouze
na balzové dily, samoziejmé jen na
strang, kde bude pfilepen balzovy po-
tah.

Lepidlem natfené jadro kiidla
podle obrazku 84 ptilozime na znac-
ku. Jadro postupné pfitlacujeme
k negativni form¢. Pokud si nejsme
Uplné jisti, mizeme v misté znacky
pichnout Spendlik. Kdyz si nejsme
vibec jisti, miizeme polozit jadro kii-
dla k plachté na rovné podlozce, se-
$pendlit a vlozit do formy. Pti pokla-
dani druhého konce kiidla k potahu
dbame, aby $la znacka na znacku.
Kdyz to mame celé ve formé, ptitla-
¢ime celou plochou ruky a pak usta-
vime, aby se kryla nabézna hrana
a okrajova zebra se spodni ¢asti for-
my. Nyni kiidlo zatizime, aby se ja-
dro nezvedalo. Vezmeme jehlu na
piipichovani Sablon, zapichneme ji
do mezery mezi kiidlem a kiidélkem
az na prumér 2 a vytahneme zpét. Po-
zor, musime ji zapichnout kolmo!

(Pokracovdni)

Obr. 84: Lepidlem natfené jadro kridla prilozime na znacku
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Jak spravné zapichnout jehlu je
vidét na obrazku 85.

Cepelkou ud&lame rysku mezi
kiidlem a kiidélkem. Podle obrazku
86 zapichneme do domku pro zavés
$pendlik bez hlavicky az na doraz.
Samoziejmé mimo zaves! Potom
Spendlik vytahneme opac¢nou stra-
nou.

U kiidla, kde je ktidélko upro-
stfed, oznac¢ime oba rohy kiidélka
jehlou o priméru 2 a taktéz natizne-
me ¢epelkou. Mezi kiidélkem a kii-
dlem vznikne mezera 2 mm. Neni
problém na kiidélko nalepit balzu 1
a mame potiebnou mezeru 1 mm.

Rozdélame treti kelimek Epoxy
1200 a lepidlo naneseme na plach-
tu jako minule. Z druhého (dvace-
timilimetrového) kelimku natfeme
opét balzu a desetimilimetrovou
¢ast odtokové listy po celé délce.
Vezmeme plachtu, nasadime ji tak,
aby se odtokové ¢asti kryly a zby-
lou ¢ast plachty postupné polozime
(obr. 87).

Potom uz jen pfilozime negativ-
ni formu a zkontrolujeme ustaveni
dilt. Po piipadném srovnani obe-
zietné polozime desku, a jsme-li po
dalsi kontrole spokojeni, nalozime
na ni onéch 100 az 120 kg. Rozlozi-
me je rovnomémé! Na polovinu vo-
dorovné ocasni plochy davam klid-
né 45kg a na celou VOP 90 kg.

Po zatizeni desky odebereme
balzovym ,,dlatkem* prebytecné le-
pidlo kolem krajnich zeber.

Po vytvrzeni lepidla kiidlo vy-
jmeme z formy, vytdhneme Spendli-
ky, do otvoru po jehle opét vsuneme

Obr. 85: Jehla musi byt zapichnuta kolmo

jehlu a oznacime roh kiidélka na
druhé stran¢ kiidla. Na konci kiidla
je vidét, kde je kiidélko (obr. 88).

Staéi podle pravitka spojit stied
otvoru se stiedem mezery na kraji
ktidla a profiznout potah. Stejnym
zpusobem spojime napfi¢ otvor
o pruméru 2 s ryskou. V mist¢ odto-
kové listy Cepelka ziejmé epoxid
neprofizne, a tak fez dofizneme Zi-
letkovou pilkou.

Kftidélko mame oddéleno. Zbyva
vSe dokola zabrousit a ptidat pie-
klizkové zebro a koncovy oblouk.
Zebro z preklizky 1 prilepime jako
prvni, po zaschnuti lepidla pak pii-
lepime koncovy oblouk, ktery mu-
zeme prichytit pies celé kiidlo gu-
mou do trenyrek. Do odtokové ¢asti
zadné sklolaminatové pasky neda-
vam. D¢lal jsem kiidlo pro obra

B3 -%

Obr. 89: Ustaveni kfidla

/

sezon jsem cely drak po-
drobil lamaci zkouSce,
abych odhalil slaba a nao-
pak pfedimenzovana mis-
ta. Kiidlo ve spoji polo-
vin se nam nepodafilo
zlomit, a to tam nebyla
ani spojka, ani laminat.
Pro zalepeni piekliz-

Obr. 87: Polozime plachtu potahu

kovych zeber pouzivam
desku (rovnou a pevnou)

a nedal jsem jej ani tam —
— jednak se odtokova hra-
na nechava 3mm tlusta,
a kdyz s tim nékde tukne-
me, ryha vznikne tak jako
tak. Do nedé¢leného kiidla
nedavam zadné spojky
polovin (stojiny), ani la-
mindtovy pasek pfes
stfed. Kfidlo nem4 zadny

smrkovy nosnik, a piesto
nam  nerupne
nékde u trupu.
Kdyz jsou pul-

ky kiidla fadné
slepeny bez mezer, drzi to
dostate¢né pevné.

M¢l  jsem akrobata
Blue Angel s motorem

10 cm?. Po odlétani dvou

Obr. 86: Do domku pro zavés zapichneme az na doraz Spendlik bez

hlavicky
L
SPENDLIK BEZ HLAVICKY
'r RYSKA
A~

Obr. 88: Po vytvrzeni lepidla kfidlo vyjme-
me z formy a oznacime roh kfidélka na dru-
hé strané

se dvéma otvory pro laminatovou
trubku, ktera jesté pre¢niva. Na des-
ku si polozime polyetyle-
novou folii, pfichytime ji
samolepici paskou a do
folie vyfezeme otvory.

Obr. 90:
bézné

lenost. Po pfiblizném kolmém usta-
veni polozime zavazi 1 a na odtoko-
vé hran¢ zkontrolujeme kolmost.
Poloviny kiidla museji byt samo-
ziejmée rovnobézné (obr. 90).

Mezera X musi byt stejna u levé
i pravé poloviny, kdyz trojuhelnik
oto¢ime o 180°. Pokud nebudou
vzdalenosti X stejné, posuneme bal-
zu B3 se zavazim 1 na stranu, az bu-
dou obé vzdalenosti X stejné. Po
ustaveni polozime zavazi 2. Pieby-
te¢né lepidlo, které se vytlacilo, ne-
chame byt.

Po vytvrzeni obrousime jen na
preklizku preteklé epoxidové lepi-
dlo a zalepime koncovy oblouk,
ktery ma v rohu vsazeno trojihelni-
kové zesileni z preklizky (obr. 91).
Sta¢i udé¢lat zatez listem pilky na
Zelezo a vsadit preklizku tlustou
1 mm.

Kiidlo je hotovo, zabrousime
pteklizkové zebro a koncovy ob-
louk s potahem. Abychom neponi-
¢ili potah, pouzijeme podle obrazku
92 ochranny pas PE folie.

To samé u koncového oblouku,
jen misto pilniku pouZijeme brus-

Poloviny kfidla museji byt rovno-

Nyni si nasucho vy-
zkousime ustaveni kiidel
na desku.

Vzdalenost X na ob-
razku 89 je stejnd v piipa-
dé, ze kiidlo ma horni
plochu piimkovou. Po-
tom piilozime poloviny
hornimi stranami k sobé.

Kdyz je v8e pfiprave-
no, bez ostychu naneseme
epoxid jak na pteklizkové
zebro, tak na kiidlo. Kiid-

lo postavime vrchni hra-
nou k sob¢ tak, aby naho-

te i dole byla stejnd vzda-
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Pti stavbé vodorovné
ocasni plochy postupuje-
= me stejné.

Stava se, ze sem tam

tukneme a v balze vzni-
kou malé dolicky. Staci
uvést vodu do varu a po-
tukana mista potfit $té-
teckem s vodou. Pro-
macknutd mista vystoupi
a po vyschnuti je prebrou-

Obr. 91: Koncovy oblouk ma v rohu vsaze-

no zesileni z preklizky

nou desku s brusnym papirem. Po
zabrouseni naptiklad zebra srazime
hranu, abychom pfi nazehlovani ne-
nafizli folii. Koncovy oblouk za-
brousime do kone¢ného tvaru.

Pii praci s kiidlem pouzivame
stale negativni formy. Otvor pro
servo najdeme hmatem, otvor
v preklizkovém zebru pro kabel
serva jsme také nezapomnéli ozna-
¢it nebo zapsat. Piebrouseni kiidla
nechame az po dokonceni celého
modelu.

sime. Tmel neni potieba.
Na celém modelu nemam
zadny tmel.

Pti obrusovani pre-
klizkového Zebra pilnikem nemu-
sime mit strach. Jakmile pilnik do-
jde na balzu, za¢ne klouzat a nebe-
re material. Jen je tieba odfukovat
piliny z lepidla a pteklizky. Ty by
mohly nadélat ryhy v balze, ale
i ty, kdyz uz vzniknou, se v zacat-
cich, pokud jsou mélké, daji od-
stranit horkou vodou a ptebrouse-
nim.

Smérové kormidlo délam taktéz
z pénového polystyrenu. Z plné
balzy by bylo pracné a mélo vel-

kou hmotnost nehled¢ na to, ze pii
nazehlovani se obvykle nékam
prohne.

Ale 1 zde je tfeba si udélat Sab-
lony tak, aby byl stied jadra, spod-
ni a horni negativni forma. Pro¢?
Kdyz jsem pftisel na letisté, zhlédl
kolegiiv model a fekl mu, Ze smeé-
rové kormidlo stavél na rovné des-
ce, divil se, jak jsem to poznal. Inu,
pokud je smérové kormidlo obdél-
nikové, tedy o stalé
hloubce, miizeme je sta-
vét na rovné desce. Ale
v ptipadé lichobézniko-
vého z néj bude v du-

folie

TECHNOLO%

ném rukou. Uvidime, jak je drsné.

Pfed stavbou si prostudujeme
pracovni postup a zhotovime veske-
ré potiebné Sablony a piipravky.
Tak nebudeme muset stavbu pteru-
Sovat.

Postup, ktery jsem popsal, je
vhodny pro zkuSengj$i modelate.
Kdybych jej mél popsat do nejmen-
Sich detaili, byl by nas serial jesté
znac¢né delsi.

Obr. 92: Abychom neponicili potah, pouzi-
jeme pfi pilovani zebra ochranny pas z PE

sledku $roubovicovitého
zkrouceni vrtule. Mys-
lim, Ze je to jasné a dalsi
obrazky jsou zbytecné.

Kone¢né brouseni pred
potahovanim nazehlovaci

| =

folii délam brusnym papi-
rem o zrnitosti 800. Zda [

g

se nékomu moc jemny?
Zkusme piijit k hladce
vybrousenému kfidlu za
tii dny a prejedme po

Drzak na pét tuzkovych
prijimacovych ¢lanki

Na pouzivani drzékt tuzkovych
pfijimacovych baterii v RC mode-
lech letadel mohou byt rizné nazo-
ry, ale ja je pouzivam jiz vice nez
dvacet let a nemam s nimi jedinou
negativni zkuSenost. Samoziejmé,
vSechno chce své a vyhody rozebi-
ratelné baterie neni nutno popiso-
vat. O tomto problému toho jiz by-
lo napséano dost.

Mé¢l jsem ale jiny problém, a to
jak upevnit pét ¢lankd. Nikde se mi
nepodafiilo sehnat drzak na pét ¢lan-
ki, a proto nastoupilo ono osvédce-
né: ,,Udé¢lej si sam!“

V prodejné elektro jsem zakou-
pil dva drzédky tuzkovych c¢lankd.
Jeden plochy na ¢tyfi ¢lanky vedle
sebe a druhy na jeden ¢lanek. Oba
drzéky jsou z ¢erného plastu a maji
pouze oznaceni XJ. Jsou vybaveny
pfinytovanymi plochymi vyvody
pro ptipajeni vodici a pruzinami.

No, a zbytek je nasnadé. Plochy
obou drzaku, které pijdou k sobg,
a spodni plochy je zapotiebi za-
brousit, zdrsnit a slepit ve spravné
poloze vhodnym lepidlem. Mn¢ se
osvédcilo lepidlo Alkapren. Mize-
me pouzit i jiné kontaktni lepidlo
na lepeni nesavych ploch.

Slepeny drzék pro zvySeni bez-
pecnosti spojeni jesté prilepime na
vhodnou desku z pieklizky nebo
balzy (balzu s Iéty napfi¢ ¢lankd).
Pro ptilepeni drzaku k preklizce
pouzijeme chemoprenové lepidlo
k lepeni savych a nesavych povr-
chi.
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Nakonec propojime jeden plus
a jeden minus vyvod obou drzakt
vodi¢em a piipajime vodice s ko-
nektorem na zbylé vyvody. Propoj-
ku doporucuji izolovat pielepenim
tieba kouskem prihledné izolepy
a drzék je hotov.

Drzéky pravidelné kontroluji,
a jakmile se mi uz nezdaji dobré,
nemilosrdné je vyhodim a pouziji
nové. Vyplaci se mi to. Dobie zho-
toveny drzék vydrzi v motorovém
modelu minimalné 1 sezonu.

Vladimir Novdk

Stojanek pro Samsona

Rad pouzivam PVAc lepidla.
Dodnes to byl znamy Herkules, ale
neddvno jsem v prodejné objevil
Samsona. Zaujal mne zv1asté sym-
paticky dlouhy ,,sosak* jeho plasto-
vé lahvicky.

Pracuje se s nim vyborng, ale
kdyz je lepidlo hustsi a lahvicku
stavime do normalni polohy, trva
dlouho, nez lepidlo pii zmacknuti
lahvicky ze $picky vytece.

To samoziejmé zdrzuje. A to je
moment, kdy nastupuje Princ! Jde
o kelimek od vanilkového jogurtu
Danone Prince, ktery ma tu sprav-
nou velikost pro dany ucel.

Do dna prazdného kelimku (jo-
gurt miizeme koupit manzelce a vy-
lepsit tak jeji zdravi) vyfezeme
otvor odpovidajici priméru uzave-
ru lepidla. Otvor nemusi byt hlad-
ky. Hrubé vytezany otvor je dokon-
ce vhodngjsi, lahvicka ve stojanku
drzi a mizeme ji i se stojankem
snadno pfemistovat. A stabilni sto-

janek je hotov. Stojanek drzi lah-
vic¢ku vzhiru nohama a lepidlo ted’
zUstava ve $picce a po sundani kryt-
ky ze sosacku je ihned k dispozici.

Miuzeme jej pouzivat tak, jak je,
nebo jej muzeme pfilepit (vzhiru
nohama) na né&jaké vhodné misto
na pracovni plose atp. MiiZzeme po-
uzit také jiné kelimky, ale museji
byt dostatecné vysoké, aby z nich
po zasunuti lahvicky s lepidlem ne-
vy¢nival sosacek.

Princip drzaku mizeme pouzit
i na jiné predméty, které potebuje-
me mit po ruce.

Vladimir Novik

Krabice pro kridlo
modelu Q 10

PRrRO SIKOVNE Rui

zil ptrepravni krabici z vlastni sta-
vebnice Q 10.

Nejprve jsem lamacim nozem
podle pravitka snizil bo¢nice spod-
ni ¢asti a vika na vysku 25mm (na
fotografii je jesté snizeni na 40 mm).
Podle kiidla jsem odméfil vzdale-
nost vzepéti konci, bocnice vyfizl
a z preklizky od bednicky na ovoce
vyfezal Ctyfi ptifezy, které zesiluji
vzepéti krabice . Pak jsem u stiedu
rozebral ¢ela, krabice do sebe zasu-
nul a zalepil. Vse je lepeno disper-
nim lepidlem.

Pted vlozenim do krabice zaba-
lim kiidlo do bublinkové folie
a proti vypadnuti zajistim ¢tyfmi
tkalouny se suchym zipem.

Jaroslav Suchomel

Po dokonc¢eni modelu
Q 10 jsem hledal zptisob
ochrany ktidla pti pre-
pravé. U vétSiny mych
modelt po kazdé piepra-
vé piibudou néjaké
»dobance” a §ramy. Pro
ktidlo o tak velkém roz-
péti jsem vyhodné vyu-






